FREZKA NA MIKROOZUB FM 160D

ZARIZENi PRO FREZOVANI PRIREZU, URCENYCH KE SPOJOVANI MIKROOZUBEM

Frézka se sklada z ocelové svafované sk¥ing, v niz je posuvné ulozen vietenik se zvedacim mechanizmem a pohanéci elektromotor s femenicovym pfeno-
sem hnaci energie. Otacky vietene jsou pevné nastaveny. Zvedani vietene o plovinu vy$ky zubu, pfi kazdém druhém pracovnim cyklu, je nastavitelné v roz-
sahu 0 - 10 mm. Na &elni st&né skiiné jsou upevnény robustni vodici ty¢e s linearnimi valivymi loZisky SKFpro pfesné ulozeni a vedeni vozu. Pojezd vozu je
elektricky, s nastavitelnou pracovni rychlosti. Je zprostfedkovan ozubenou tyci, pastorkem a elektropfevodovkou, fizenou mé&nicem kmito¢tu. Pracovni stolek
je vybaven odsouvacim zafizenim s pneumatickym mechanizmem pro odsunuti obrobku od nastroje pfi zpétnem chodu stolu. Elektrické vybaveni umoziiuje
poloautomaticky cyklus frézovani. Zdvih vietene, odsun obrobku a upinani materialu jsou ovladany pneumatickymi valci.

OBSLUHA:

vy 3

Po uloZeni pfifezd na stll a jejich urovnani na stavitelny doraz stiskneme ob&ma rukama tlagitka "UPNI”. Pokud upnuti probéhlo v pofadku, uvedeme vuz do
pracovniho pohybu stiskem tla¢itka "START". Vuz provede pracovni posuv, na jehoz konci se kratkodob& uvolni upnuti obrobki a jejich odsunuti od nastroje.
Vz se pak vrati do vychozi polohy. Sou¢asné se zméni vyskove nastaveni nastroje o pul zubové roztece. Po stisku tlacitka "ODEPNI” je material uvolnén a
muzeme ho otodit o 180 stupiitl. Funkci ,ODEPNI* je mozno navolit automaticky do fidici jednotky. Po otogeni materialu jej znovu upneme a odstartujeme

daldi pracovni operaci shodné jako je uvedeno vyse. Pfi té se opracuje druhy konec pfifezi. Toto zafizeni spole¢né s lisem pro délkové napojovani typu LNV
mizZe pracovat jako linka na vyrobu nekone¢ného vlysu.

TECHNICKE PARAMETRY:

Prikon motoru 5,5 - 11 kW
Otacky vietene 6000 1/min
Rozmeér stolu (pracovni) 500 x 500 mm
Pojezd stolu 650 mm
Rychlost pojezdu 2 - 10 m/min
Odskok stolu 1-10 mm
Vy8kové prestaveni nastroje 0-10 mm
Primér nastroje 160 mm
Vyska frézovani 120 ( 150) mm

PRODEJ: POD CIHELNYM VRCHEM 385, 264 01 SEDLCANY,
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EREZKA NA MIKROOZUB FX 160

ZARIZENI PRO FREZOVANI PRIREZU, URCENYCTH KE SPOJOVANI MIKROOZUBE

Frézka se skidda z ocelové svaiované skiing, v niZ je posuvné uloZen vietenik se zvedacim mechanizmem a pohanéci elektromotor s femenicovym pfenosem hnaci energie.
Otaéky Vietene jsou pevn2 nastaveny. Zvedani vietene o plovinu vysky zubu, pfi kezdém druhém pracovnim cyklu, je nzstavitelné v rozszhu 0 - 10 mm. Pfed pracovnim
vietenikem je umisténa kapovaci pila s roztfiskovatem. Na Celni sténé skfin& jsou upevnény vodici tyce s line&rnimi valivymi loZisky pro pfesné ulozeni a vedeni vozu. Viz je
opatfen vklédacim dopravnixem. .*muo_.mma vozu je elektricky, s nastavitelnou pracovni rychlosti. Je zprostfedkovan ozubenou tyci, pastorkem a mmmw:ovmm<oao<xo_c. Stroj je
vybaven cdsouvacim zafizenim s pneumatickym mechznizmem pro odsunuti obrobku od nastroje pfi zp&tném chodu stolu. Elektrické vybaveni umoziuje poloautomaticky cyklus
frézovani. Zdvih vietene, odsun obrobku a upinani materialu jsou ovliddany pneumztickymi vélci, otdcky motoru pojezdu vozu jsou fizeny ménicem kmitoctu. Dopravni pas je
pohanén elextropfevodovkou.

Fréza mize byt doplnéna zafizenim pro nanaseni lepidla

2 €4 2

TECHNICKE PARAMETRY:

Prikon motoru vietena 11 kW i

Pfikon kapovaci pily 4 kKW ST

Otacky vietene 6000 1/min _

Rozm&r stolu (pracovni) 500 x 800 mm == 5
Pojezd stolu 1280 mm - : 3
Rychlost pojezdu 4 -20 m/min _

Odsunuti materiglu 20 mm =

Vyskové pfestaveni nastroje 0-10 mm

Priimér nasiroje 160 mm

Vyska frézovéni 125 mm

AV 4 Ve
mﬂ m mam& e U<Q mb m% Pod Cihelnym vrchem 385, 264 01 SEDLCANY, TEL, FAX. : 318 820 259. Mobil: 736 645 159

VYROBA A KONSTRUKCE: KAMENICE 3, 264 01 SEDLCANY, TEL, FAX: 318 877 131
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ES PROHLASENI O SHODE STROJNIHO ZARIZENI

Vyrobce: Obchodni jméno firmy: Zdenék Dvorak

LISY-DVORAK
Sidlo firmy: Pod Cihelnym vrchem 385, 264 01 Sedl¢any
ICO: 13302035
Strojni zarFizeni:  Nazev: Frézka pro frézovani ozubu FX 160

Typ, model: FX 160

Vyrobni éislo:  24/32

Popis a uréeni funkce vyrobku: Zafizeni je uréeno pro frézovani pfifezi, urenych ke spojovani
mikroozubem

Strojni zafizeni spliiuje veSkera pfislu$na ustanoveni

Naftizeni vlady (smérnic):

1) Nafizeni vlady ¢ 170/1997 Sb. ze dne 25.6.1997, kterym se stanovi technické pozadavky na
strojni zafizeni, ve znéni nafizeni vlady &. 15/1999 Sb. a nafizeni vlady €. 283/2000 Sb.
(smérnice 98/37/ES).

2) Nafizeni vlady &. 168/1997 Sb. ze dne 25.6.1997, kterym se stanovi technické poZadavky na
elektricka zafizeni nizkého napéti, ve znéni nafizeni vlady €. 281/2000 Sb. (smémice 73/23/EHS)

3) Nafizeni viady &. 169/1997 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na vyrobky z hlediska
jejich elektromagnetické kompatibility, ve znéni nafizeni viady ¢. 282/2000 Sb.

(smémice 89/336/EHS).

Harmomzovanych norem:

CSN EN 292-2: 1994/A1:1997, CSN EN 294:1994, CSN EN 953:1998, CSN EN 1088: 1999,
CSN EN 1050:1998, CSN EN 954-1:1998, CSN EN 349:1994,CSN 983:1997, CSN EN 60204
-1:2000, CSN IEC 38:1993, CSN EN 418:1994, CSN EN 50081-1:1994, CSN EN 50082-1:
1999.

Narodnich a technickych norem a specifikaci:

CSN 49 6100:1988.

Notifikovany orgdn, ktery vydal certifikat typu:

Obchodni nazev: Strojirensky zkuSebni Ustav, s.p.
Adresa: zavod 2
Tovami 5 466 21 Jablonec nad Nisou
Cislo protokolu: 30-1392
ZDENEK DVORAK
V Sedl¢anech dne 30. dubna 2004 LISY - ‘?““\f ORAK
Pad Cihelnym vigf 264 018 St chany

tol,ffax; ?18";14
1€0: 13302048 DIC:

(otnG7 vl\:j ’u.,.l
Jméno a funkce odpovédné osoby zmocnéné k podpisu: Zdenék Dvoiak e \/
majitel firmy ...

Archivaéni Cislo: F3 /2004
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FY 10 0 000 JEDNOTKA VRETENIKU '

1 FY 11 0 000 VRETENIK

2 FX 10 0 002 DESKA

3 FX 13 0 000 VIDLICE

4 FX 14 0 000 POUZDRO VRETENIKU

5 FX 15 0 000 1 ZDVIHOVY MECHANIZMUS
6 FX 10 0 006 1 PRIRUBA VOLNA

7 FY 10 0 009 1 SADA KROUZKU 50/65
8 FY 10 8 000 1 MATICE

9 SUBDODAVKA 1 REMENICE 90

Pz [062 Lw ~ Toh5[a

LISY—DVORAK
Sedlcany X160




_ = o =1
5 B & =y
A | </’_§_
4 ~ © ]
| —
| 6
’ G1/8 rd ————7
o s
{ g =€§— / ‘

FX 70 0 000 ODSOUVAC

FX 71 0 000 1 SVARENEC

FX 72 0 000 1 TYC

1 VALEC 25/50 UDCX (AMPO)
1 VIDLICE FF 10x1,25 (AMPO)

I KOLIK ¢4x20 11373

6 FX 70 0 006 1 CEP

7 CSN 02 2929 1 KROUZEK 8

8 CSN 02 1103 1 SROUB M6x16
7 CSN 02 1740 1 PODLOZKA 6
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FY 11 0 000 VRETENIK

1 FY 11 0 001 1 HRIDEL 50x160

2 FY 110 002 1 TRUBKA

3FY 110 003 1 PODLOZKA

4 FY 11 0 004 1 MATICE |
5 FY 11 0 005 1 UCPAVKA

6 FY 11 0 006 2 KROUZEK

7 SKF 2 LOZISKO 6210 Z C3 N
8 2 MAZACI CEP PRIMY M8x! ¢$O
9 1 ¢SN 02 2930 1 KROUZEK 50

10 1 GSN 02 2931 1 KROUZEK 90 - l
11 1 PERO 8x12 40 11600 =
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