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l. Hlavni charakteristiky

Uplny bezpeénostni kryt zaru¢uje ochranu pied odletujicimi téiskami a hlukem.

Silny lity ocelovy ram zajist'uje vybornou pevnost a stabilitu.

Stroj je vybaven Sesti preciznimi vieteny s rychlosti otaceni dosahujici 6800 ot/min, ¢imz
zajistuje perfektni kvalitu opracovani.

Vietena jsou pohanéna oddélenymi silnymi motory.

Regulace posuvu je zajistovana frekvenénim méni¢em. Pohanéné vkladaci kladky
zajist'uji dostateCnou stabilitu a silu pro vkladani.

Pracovni stil je zuslechtény specialni technikou a jeho povrch je chromovan, takze je
skvéle chranén proti opotiebeni.

Povrch stolu a kluzné ¢asti jsou mazany centralnim mazacim systémem zarucujici
dlouhou zivotnost a snadnou udrzbu.

YV VYV

YV V VY

II.  Bezpecnostni varovani

Chybna obsluha mtize vést k vaznym nehodam a k ohrozeni personalu.
Z tohoto diivodu musi kazdy ¢len obsluhy dodrzovat nize popsana pravidla:
Pted jakoukoliv udrzbou, obsluhou, nebo instalaci stroje je doporuceno peclive si procist tento
navod kvuli predejiti nehody. Ignorovani tohoto bodu miize vést k ohrozeni personalu.
Poznamka: Neni dovoleno pouZivat stroj jinak, neZ dle specifikaci vyrobce. Pokud nerozumite
vSem funkcim stroje, nepouzivejte ho, dokud jim plné neporozumite.

Obsluhovani stroje neskolenou nebo jinou nez odpovédnou osobou, stejné jako chybna
obsluha ¢i chybné uZivani mize mit za nasledek rizika. JKS & Trade Moravia s.r.o. nemtize
nést jakoukoli odpovédnost za nehody nebo skody zptisobené chybnou obsluhou ¢i chybnym
pouzitim. Za tato rizika je odpov&dny uZivatel.

11 Na tomto stroji smi pracovat ¢i provadét udrzbu pouze odpovédny pracovnik
k tomu vyskoleny. Tento pracovnik musi plné chapat mozna rizika. Jinému personalu
bez dobrého zdravi ¢i pod vlivem omamnych latek neni dovoleno stroj pouZivat nebo
nachazet se v jeho blizkosti.

1.2 Pted pouzitim stroje je povolana obsluha povinna seznamit se s timto navodem
Kk pouziti, plné porozumét obsahu a byt odpovédna za bezpecnost. Toto by mélo byt
stvrzeno podpisem vSech pracovnikl podilejicich se na obsluze a udrzbé.

1.3  Pfi zastaveni stroje se jeho néstroje, podavaci kladky a jejich pohonné jednotky
zastavuji az do uplného klidu. B€hem této doby zde stale existuje nebezpeci. Pii
otevirani krytu ¢i kapoty stroje se nejdiive piesvédcte o iplném zastaveni stroje.

q
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1.6

1.7

1.8

1.9

1.10

1.11

1.12

1.13

1.14

Poznamka: Nikdy nesahejte na fezaci nastroje, podavaci kladky ani jejich pohonné
jednotky, pokud jsou v provozu.

Odpovédnost mezi obsluhujicim persondlem musi byt jasné dana pro nastaveni,
vyménu nastroju, obsluhu a tdrzbu. Obsluha by méla byt odpovédna za provoz stroje
V ramci bezpecnostnich podminek.

Ke zvedani nebo pteprave stroje pouzijte pouze vybaveni dimenzované na vahu stroje.

Pravideln¢ kontrolujte a v pfipadé nutnosti vycistéte nebo vyméiite informacni
nalepky na stroji. Kazdy den a pted startem stroje kontrolujte funk¢nost
bezpecnostnich zatizeni.

Veskeré bezpecnostni prvky odmontované ze stroje z diivodu jeho instalace,
vymeény nastroju, opravy nebo udrzby musi byt pted opétovnym startem stroje
namontovany zpét na své misto.

Pfi nutnosti provedeni udrzby se pred odstranénim krytii presvédcte, ze hlavni
vypinac je v poloze vypnuto, veskeré pohyblivé ¢asti jsou Uipln€ zastaveny a nehrozi
nahodné zapnuti stroje. Béhem udrzby informujte ostatni personal o jejim provadéni
nebo zablokujte tlacitko pro zapnuti stroje tak, aby jej nikdo z personalu nemohl
nahodné zapnout. Je zakdzano svévolné odmontovani, vymeéna ¢i poskozeni jakékoli
¢asti stroje nebo bezpecnostnich prvki.

Na stroj pouzivejte pouze originalni dily. Neneseme odpovédnost za jakoukoli
Skodu zpiisobenou pouzitim jinych nédhradnich dild nebo upravou na stroji bez
schvaleni dodavatele.

NoSeni volnych kalhot, hodinek a jinych ozdob, stejné jako dlouhych vlasi miize
mit za nasledek zranéni ( napt. namotani pohyblivymi ¢astmi ), proto je nutné nosit
vhodné obleceni, Cepici a sundat si pied obsluhou stroje hodinky a jiné ozdoby.

Udrzujte bezprostedni okoli stroje v istoté. Odpad ( olejové skvrny, odstépky... )
muze mit vliv na bezpecnost obsluhy. Obsluha je povinna nosit ochranné bryle, rousku
a chranice sluchu. Je zakazano strkat ruce do prostoru vkladani.

Pro zabranéni vylétavani materidlu pouzijte podavaci kladky patti¢né Site a
nastavte spravné jejich vysku tak, aby byl zajiStén dostatecny pfitlak.

Stroj startujte, jen pokud je zapnuté odsavani. Potfebny tlak vzduchu a priimér trubice
odsavani najdete v tomto manualu

Nikdy nezvedejte vkladaci jednotky, pokud je material uvnitf a fezné nastroje se
otaceji. V opacném piipad¢ hrozi vymrsténi materidlu ven ze stroje.
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1.15

1.16

1.17

1.18

1.19

1.20

1.21

Pokud se opracovavany materidl zasekne ve stroji, prestante vkladat dalsi. Pied
ohledanim se pfesvédcte, ze hlavni vypinac je v poloze vypnuto, nehrozi ndhodné
zapnuti stroje a pohyblivé ¢asti jsou jiz v klidu.

K vystréeni kratkého kusu/i ze stroje, které nebylo mozné vysunout automaticky
pouzivejte pouze nenalomené a regularné dlouhé kusy materialu.

Nepohybujte se pfilis blizko vkladaciho otvoru za béhu stroje, jinak hrozi nebezpeci
od odstépki atd.

Po skonceni prace se ujistéte, ze hlavni vypinac je v poloze vypnuto a je zajistén proti
nahodnému spusténi ( uzamcenim tlacitka, nebo pozdéjsi kontrolou ).

Hluk produkovany strojem je v souladu s mistnimi standarty. Pokud za zvlastnich
podminek piekroc¢i hladina hluku standardni hodnoty ( rychlost otaceni nastroju,
obrabény materidl... ), je povinnosti majitele zajistit dodatecné vybaveni pro kontrolu

hluku.

Prosim vénujte pozornost nasledujicim bezpecnostnim opattenim pfi praci na
elektrorozvodech:

1) Pted zapnutim jakychkoliv pohyblivych ¢asti se piesvédCte, Ze je stroj vypojen
z elektrické sit¢ a nahrozi nahodné zapnuti.
2) Udrzbu elektrické instalace smi provadét pouze kvalifikovany elektrikaf.
3) Po reinstalaci nebo opraveé elektrickych ¢asti je nutné znovu zkontrolovat v§echny
bezpecnostni prvky ( odpor zemnici ptipojky... )
4) Signalni zafizeni ( koncové spinace ) a dalsi elektrické sou¢asti nesmi byt
odstranény z bezpecnostnich zafizeni, nebo byt posSkozeny.
Poznamka: Hlavni napajeci kabel pripojte pevné.
Nepouzivejte hlinikovy drat!
Je doporucen napajeci kabel BVR. Na koncich kabelu pouzijte
navlacky a vSe bezpecné utahnéte. NemiiZeme nést odpovédnost za
zniceni hlavniho vypinace zpiisobené nespravnym zapojenim ke
zdroji napéti nebo nepevnym pripojenim kabelu.

Rezaci nastroje

1) Veskeré fezaci nastroje maji ostré hrany a hrozi proto nebezpe¢i zranéni i v jejich
klidovém stavu. Bud’'te proto opatrni pfi styku s nimi. Nedotykejte se jich ze béhu!

2) Pro zjisténi minimalni povolené délky svéraku brusnych nastroji se prosim
podivejte do seznamu néstroji dodanych vyrobcem.

3) Nastroje musi byt v souladu s pozadovanymi specifikacemi a parametry stroje.
Vroubkovaci a hoblovaci nastroje nesmi presahovat kotoucovou frézu. Nikdy
nepouzivejte prasklé nebo jinak defektni nastroje. Nikdy nepouzivejte
zdeformované nastroje. Nastroje musi byt pied namontovanim dobie vyvazeny.
PozZivejte pouze kvalitni nastroje, nejlépe od distributora stroje, jinak hrozi jeho

poskozeni.
4) Pti instalaci nebo vyméné nastroji dodrzujte striktné bezpecnostni postupy. c €
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5) Matice htidele musi byt bezpe¢né utazeny, zkontrolujte, zda se nemohou
samovoln¢ uvolnit. Pfed zacatkem prace zkontrolujte rukou, zda se hiidele mohou
volné otacet.

6) Neneseme odpovédnost za jakékoliv nehody zpiisobené nespravnou obsluhou
nebo porusenim téchto bezpe¢nostnich instrukei.

1.22 Rozmitani

1) Pti pouziti rozmitacich nebo vroubkovacich kotou¢ii mize byt opracovavany
kus ,,kopnut zpét* nebo naopak urychlen ve sméru vkladani. Z tohoto ditvodu
pouzivejte bezpecnostni zafizeni ( rozviraci klin a zafizeni zabranujici zpétnému
razu jsou volitelné ).

2) Vzdalenost zafizeni zabranujici zpétnému razu od povrchu obrabéného materialu
musi byt mensi nez Imm. Zachyty proti zpétnému rdzu museji byt udrzovany ostré
a voln¢ pohyblivé.

3) Doporucuje se nainstalovat kotou¢e na vrchni hiidel. Mezisek¢ni tlak bude tlacit
material k pracovnimu stolu. Ujistéte se o spravné instalaci naradi.

1.23 Dalsi bezpecnostni instrukce
1) Davejte pozor na ostré hrany dilti u vkladaciho a vystupniho otvoru, naptiklad
hrany nastrojii, zachyty proti zpétnému razu a podavaci kladky.

Varovani: Pokud je bezpe¢nostni kryt otevien nebo pokud je stroj v ru¢nim

rezimu, je zde moznost zapleteni svrsku obsluhy do pohyblivych ¢asti stroje.

2) Pii Cisténi stroje a odstranovani odstépku je na misté opatrnost kvuli riziku
zranéni od nastroji nebo zapleteni do pohyblivych ¢asti.

3) Pouzivejte pouze ptipojeny svérak a rozpérné vliozky kotouc¢t. Nikdy nepouzivejte
rozp€rné vlozky s obéznym priméerem htidele. Nepouzivejte opotiebené nastroje.

4) Pro vkladani materialu pouzijte pfislusné transportni kladky a vkladaci stil.

5) Pte zapocetim prace na stroji je nutné obeznamit vSechny pracovniky s plnym
znénim tohoto navodu. Odpovédna osoba by toto méla stvrdit podpisem.

q
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IV. Hlavni specifikace
Max. pracovni §itka ( nastroj @ 125mm ) 230mm
Min. pracovni §ifka ( nastroj ® 125mm ) 20mm
Max. pracovni tloustka ( nastroj @ 125mm ) 120mm
Min. pracovni tloustka ( nastroj @ 125mm ) 8mm
Min. délka jediného vkladaného kusu 840mm
Min. délka za sebou vkladanych kust 280mm
Nastaveni pohyblivého stolu 7mm
Nastaveni pohyblivého pravitka 7mm
Pramér vkladaciho kola @ 140mm
Rychlost vkladani 5 - 25 m/min
Rychlost hiidele 6800 ot/min
Primér hiidele @ 40mm
Rozméry néstroji
Pfedni spodni htidel (hoblovaci hlava) ®125mm
Pfedni spodni hiidel (srovnavaci hlava x tloustka) ® 152 x 12mm
Leva a prava vertikalni hiidel ® 108 - 200mm
Vrchni hiidel ® 108 - 170mm
Zadni spodni hiidel @ 108 - 225mm
Vykon motoru
Pfedni spodni hiidel 5,5kW
Leva vertikalni hiidel 7,5kW
Prava vertikalni hiidel 5,5kW
Vrchni hiidel 7,5kW
Zadni spodni hiidel 7,5kW
Motor pro podavani 4,0kw
Motor pro zdvih 0,75kW
Tlak zdroje vzduchu 0,6MPa
Mnozstvi vzduchu potfebné pro sbér stépka 140m3/min
Pratok vzduchu pottebny pro sbér stépka 30 - 40 m/min
Celkové rozméry 4380 x 1860 x 2060 mm
Véha 4600kg

q
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1.2

2.1

2.2

Preprava a instalace stroje

Zvedani stroje

Pred samotnym zvedanim stroje vénujte pozornost znackam a
pouzijte zpusobilou zvedaci techniku.

Stroj musi byt piresouvan zkuSenym pracovnikem. Kviili
vysoké vaze stroje hrozi jeho sesunuti. Dbejte prosim
bezpecnostnich vystrah v tomto navodu.

Zvedani stroje s obalem

Lana nebo vidlice na kterych bude stroj zvedan by mély byt
dostate¢né daleko od sebe, jelikoz té€zisté dievéného boxu nemusi
byt v jeho stiedu.

Zvedani na haku

Pfi zvedani stroje bez boxu zachyt'te lana za dva prepravni haky na
téle stroje a zvedejte lana tak aby svirala pravy uhel. Rovnovahu
stroje zajistite prodlouzenim/zkracenim lana na pravé/levé strané.
Stroj drzte horizontaln¢ a ujistéte se, Ze nemtize sjet.

Nikdy nezvedejte stroj vysokozdviZznym vozikem tak, Ze jej
podeberete. To miiZe byt nebezpecné a zpiisobit sjeti stroje
z vidli.

Instalace

Misto instalace

Pro vybér mista instalace prosim kontaktujte svého dodavatele.

Poznamka: Pri vybéru mista méjte na paméti bezpe€nostni vystrahy, zvlasté v souvislosti s okolim
stroje.

Zakladna c €
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2.3
23.1
2311

23.1.2

23.13
2.3.2

2.3.3

2331
2.3.3.2
2.3.33
2334
2.3.3.5
2.3.3.6

3. Nastaveni vodorovné plochy

Pokud neni podklad dost silny, je nutné pod stroj umistit zakladnu. Za timto ti¢elem kontaktujte svého
dodavatele.

Bezpecnostni pravidla pro instalaci do el. sité
Kabelova piipojka

Kapacita, prichodnost a specifikace pouzitého kabelu musi dosahovat nebo piekracovat ty v tomto
manudle uvedené.

Pfipojeni stroje by mélo byt dale od el. ustfedny z diivodu ruseni od spotiebict jako napf. el. svarecka
atd.

Pfipojeni kabelu smi provadét pouze kvalifikovany technik.
Pfipojeni uzemnéni

Odpor uzemnéni musi byt niz§i nez 1000hm. Povrch prifezu kabelu v mist¢ uzemnéni musi byt vyssi
neZ 14mm?. Vyrobce doporuduje uzemnit kazdy stroj zvIast.

Pracovni pozadavky stroje:

Elektricky systém: 3 faze, 380V +10% / -15%, 50Hz + 2Hz
Stala teplota 0°C - 45°C

Stala vlhkost pod 90% - zadna kondenzace

Cisty vzduch ( bez zvysené prasnosti, kyselosti atd. )

Nevystavujte piimému slunci a topeni

Nevystavujte vibracim

Vlozte podlozku 3 pod stavitelny $roub 1 na misté vkladani.
Polozte jemné vodovahy 4 doprostied stolu 5. Nastavte stroj
do vodorovné polohy jak v horizontalnim, tak i vertikalnim
sméru pomoci stavitelnych Sroubt 1.

Erro =+ 0,1mm/1000mm

Po nastaveni pevné zablokujte stavitelné Srouby blokac¢nimi
maticemi.

4. CiSténi

Odejmeéte obal a z kovovych ¢asti odstrante olej proti korozi.

Nikdy nepouZivejte horlava rozpoustédla. Nikdy nedemontujte Zidnou soucast stroje.

q
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Ovladaci panel a zarizeni

Pfed praci na stroji musi byt obsluha obezndmena s konstrukei stroje, s veSkerymi ovladacimi prvky a

rozmisténim provoznich ovladaca.

1. Diagram nastaveni

33 12 1 10 9 8

i oslEy 6

w B - 4?“}
A
‘fele e oo ¢ old

W ENRNFE

|
29 28 27 2625 24 23 22 21 2019 181716 15 14 13
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1. Hlavni ovladaci panel

2. Ustaveni pohyblivého pravitka

3. Paka pro nastaveni polohy posuvného pravitka

4. Péka pro nastaveni polohy pohyblivého stolu

5. Kontrolni panel pro pneumatiku

6. Nastaveni vysky podavacich kladek

7. Ustaveni zafizeni pro vkladani kratkych kusi

8. Otocny knoflik pro nastaveni stolu pravé hiidele

9. Ustaveni bo¢niho pfitlaku levé hiidele

10. Rozttiskovac

11. Pritlacna patka vrchni hiidele

12. Ptitlacna patka zadni spodni hiidele

13. Vertikalni nastaveni srovnavaci hiidele

14. Vertikalni zamek srovnavaci hiidele

15. Horizontalni nastaveni srovnavaci hiidele

16. Horizontalni zamek srovnavaci hiidele

17. Vertikalni zdmek pravé hiidele

18. Horizontalni nastaveni pravé hiidele

19. Vertikalni nastaveni pravé hiidele

20. Vertikalni zamek levé hiidele

21. Horizontalni nastaveni levé hiidele

22. Vertikalni nastaveni levé hiidele

23. Misto obsluhy

24. Vertikalni nastaveni vrchni hiidele

25. Vertikalni zamek vrchni hiidele

26. Vertikalni nastaveni zadni spodni hiidele

27. Vertikalni zamek zadni spodni hiidele

28. Horizontalni nastaveni zadni spodni hiidele

29. Nastaveni vysky stolovych valeckt

30. Mazaci pumpa pro kluzné soucasti

31. Mazaci pumpa stolu

32. Jednotka bo¢niho pfitlaku

33. Horizontalni nastaveni vrchni hiidele

q
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l. Panel ovladacich tlacitek
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Pted praci na stroji musi obsluha dokonale rozumét v§em ovladacim prvktim.

Knoflik pro nouzové zastaveni stroje
Piepinac rezimu Auto/Manual ( rucni )
Knoflik pro posuv zpét

Knoflik pro zastaveni vkladani

Panel frekven¢niho ménice

Oto¢ny knoflik pro nastaveni rychlosti posuvu
Display zobrazujici rychlost posuvu
Indikator zahlceni

Knoflik pro zvedani ramene ptitlaku

10. Knoflik pro polozeni ramene pfitlaku

11. Vypinac¢ svétla

12. Indikator zapnuti

13. Kontrolni vypinac¢ ( na kli¢ )

14. Knoflik pro zapinani zadni spodni hfidele
15. Knoflik pro vypinani zadni spodni hiidele

©CoNoGOR~WNE

16. Knoflik pro zapinani vrchni hiidele

17. Knoflik pro vypinani vrchni htidele

18. Knoflik pro zapinani levé vertikalni hiidele
19. Knoflik pro vypinani levé vertikalni hiidele
20. Knoflik pro zapinani pravé vertikalni hiidele
21. Knoflik pro vypinani pravé vertikalni hiidele
22. Knoflik pro zapinani srovnavaci hiidele

23. Knoflik pro vypinani srovnavaci htidele
Poznamka:

Rozmisténi ovladacich prvki na panelu se muze lisit dle pfani zakaznika, jednotlivé prvky jsou vsak vzdy
oznaceny piislusnym symbolem

q
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I1. Tlacitka na obsluzné konzoli

Tento tfitlac¢itkovy ovladac je umistén ve stiedu
obsluzné konzole a stara se o nastaveni. Podivejte se
prosim na diagram:

1. Tlacitko pro nouzové zastaveni
2. Tlacitko pro vkladani pod ru¢nim rezimem
3. Pfepinac¢ zvedani a pokladani ramene

1. Pneumaticky regulator

P3 P2 P1
~ Stupnice tlaku podavacich kladek

=

Vytahnuti za i¢elem nastaveni @ O ©

b

Funkce

P4

@

P1: Ukazatel tlaku 1. Tlak pro podavaci kola pted hoblovaci hideli. Pro kusy s rozméry mens§imi
nez 100x100mm se doporucuje tlak 1-5 MPa. Pro kusy vétsi nez 100x100mm se doporucuje
tlak 3-7 MPa.

P2: Ukazatel tlaku 2. Tlak pro podavaci kola pfed vrchni hiideli. Nastaveni: 0,2-0,5 MPa
P3: Ukazatel tlaku 3. Tlak pro podavaci kola za vrchni hiideli. Nastaveni: 0,2-0,5 MPa
P4: Ptepina¢ pneumatického regulatoru

Pozice vlevo: Zvednuti 1. a 2. skupiny podavacich kladek.

Pozice vpravo: Polozeni 1. a 2. skupiny podavacich kladek.

q
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VIIl. Ovladani stroje

1. Piiprava zdroje napajeni
Stroj pro sviij chod potiebuje 3-fazovy proud SOHZ/400V AC. Elektricky kontrolni systém je jiz fadné
nainstalovan ptfed dodanim stroje. Pro pfipojeni zdroje energie pouzijte ¢tyt médénych drati o prifezu
alesponi 25mm?. Ujistéte se, e zemnici drat je spolehlivé pfipojen. UZivatel stroje je povinen pied
vstupnim konektorem instalovat jisti¢ o kapacité 100A, kterym je mozné stroj vypnout ze sité za i€elem
jeho odstaveni nebo udrzby.

Pfipojeni napajeni musi byt provedeno pouze kvalifikovanym elektrikairem. Nespravné

zapojeni miiZe mit za nasledek zkrat a tim znicit elektrické soucasti.

2. Piiprava zdroje vzduchu
Ptipojte ptivod stlaéeného vzduchu do pneumatické jednotky. Maximalni tlak pfivadéného vzduchu je
10kg/mm?2. Préimér vstupni trubice je 8mm. PouZivejte pouze suchy, filtrovany a pfimazany vzduch.
Nastavte tlak jednotlivych redukénich klapek ( viz. kapitola 4 ).

3. Piiprava zatizeni na sbér pilin

Pfipojte saci ptiklopy na vrchu stroje k zafizeni na sbér pilin pomoci saci hadice. Primér saciho
priklopu je 150mm. Sbérné zatizeni musi generovat priatok vzduchu 30-35m/s na kazdém vystupu a
zaroven vytvaret podtlak uvedeny nize ( viz. tabulka ). Rychlost prutoku vzduchu by méla byt fizena
vzhledem k mnozstvi odpadu. Saci hadice musi byt vyrobena z nehoflavého materialu.

Pramér saciho piiklopu Mnozstvi vzduchu potiebné pro sbér pilin
Minimalni Maximalni
3400mé/h 3900mé/h

200mm
1500Pa 30m/s 2000Pa 35m/s
1900mé/h 2050mé/h
150mm
1500Pa 30m/s 2000Pa 35m/s
1680mé/h 1920m®h
140mm
1500Pa 30m/s 2000Pa 35m/s
1250m?/h 1400m3/h
120mm
1500Pa 30m/s 2000Pa 35m/s
550ms/h 680ms3/h
100mm
1500Pa 30m/s 2000Pa 35m/s
Navod k pouziti -14 -
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Pfipojeni napajeni zafizeni na sbér pilin:

Pripojeni zafizeni by mél provadeét elektrikai povéfeny vyrobcem zafizeni na odsavani pilin.

4. Rucni start stroje

4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

Stlacte hlavni tlacitko zapinani vzduchu na elektrické skiini a
otocte vypinacem na kli¢ do pozice O ( viz obrazek vpravo ).

Otocte pfepinacem mezi rezimy do ru¢niho rezimu.

Oteviete bezpecnostni kryt a odstrafite z pracovniho stolu
material. Zkontrolujte, zda jsou vSechny ¢asti stroje
spolehlivé pfipojeny. Odmontujte z jednotlivych hiideli
matice a krouzky a otocte kazdou htideli, abyste se ujistili, ze
jinic nebrani ve volném pohybu.

Uvolnéte tlacitka pro nouzové zastaveni stroje ( na stroji se
nachazeji dvé ). Zmacknéte tlacitko pro posuv materialu a
zkontrolujte smér pohybu kladek. Pokud bude jeho pohyb
opacny, zménte fazovou sekvenci vstupnich napéjecich
kabeld ( 2 faze ze 3 ).

7
O

Po dokonceni vyse popsanych procedur zkuste postupné zapnout a vypnout jednotlivé htidele,

abyste se ujistili, ze pracuji normalné.

Navod k pouziti

-15 -




ke Navod Kk pouziti KP MBQ 523

5. Automaticky start stroje

Poté, co stroj standardné bézi v ruénim rezimu, je mozné jej prepnout do automatického rezimu.
Zavfete bezpecnostni kryt a otoCte pfepinatem mezi rezimy do rezimu ,,AUTO".

Postupné zapnéte hiidele a zmacknéte tlacitko pro vkladani za ucelem provozu stroje bez vlozeného
matrialu.

L= A

REVERSE AT H&MND

Vaaad
STOP

6. Zastaveni stroje ]EMERG‘ENCY
STOP

Poté, co stroj n&jaky ¢as bézi naprazdno, vypnéte vkladani,
hiidele, odsavaci zafizeni a vSechna dal$i bézici zatizeni. Teprve
poté vypnéte hlavni vypinag.

Poznamka: V automatickém reZimu se p¥i oteviceni
bezpec¢nostniho krytu automaticky vypnou motory hiideli a
motor pro pohon podavacich kladek. V pripadé jakychkoli
abnormalit okamZité vypnéte stroj tlac¢itkem pro nouzové
zastaveni.

q
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VIII. Nastroje

1. Bezpecnostni varovani
1) Nastroje museji spliiovat pozadované specifikace a byt v souladu s bezpe¢nostnimi opattenimi.
2)  Manipulace s nastroji musi probihat podle instrukci vyrobee nastroje.
3) Béhem instalace nebo vymény nastrojii musi byt stroj v ruénim rezimu.
4)  Pted instalaci nebo vyménou néstroju vycistéte pole dosahu nastrojui a hiideli. Na krouzky,
bezpec¢nostni krouzky a matice hiidele naneste mazadlo pro zabranéni jejich korozi.
5)  Je nutné pouzit bezpe¢nostni krouzky. Utahnéte matici hitidele a ujistéte se, Ze se sama uvolni.
6) Pred zapnutim hiidele ji ruéné otocte pro uji$téni o jejim ne¢inném stavu.
7)  Jednotliva vietena s pevné piipevnénymi nastroji smi byt spusténa pouze po ptipojeni odsavani a
zapojeni vSech bezpecnostnich prvk.
8)  Obsluha je povinna pii praci pouzivat ochranné rukavice.
9)  Procedury pfi instalaci a demontazi musi byt striktné dodrzovany.
2. Instalace nastroju
2.1 Instalace hoblovacich nastroji

Zvolte si kvalitu a tloustku krouzkt 3. Sty¢nou plochu hridele
a nastroju ocCistéte. Na bezpecnostni vlozky, krouzky a matky
htidele naneste mazadlo kvtli ochrané pted korozi.

V nésledujicim poradi nasad’te nastroj 2, krouzek 3,
bezpecnostni vlozku 4 a matku hiidele 5 specidlnim
dvouruc¢nim klicem 1 a ujistéte se, Ze se sama nemiize
uvolnit. Rukou otocte hiideli a ujistéte se, Ze se mtize volné
utacet. Pro demontaz nastroje proved’te proceduru v opacném
potadi.

Poznamka: Bezpecnostni vloZka musi byt zasazena do
nastroje alespoi ze 3mm aby byl nastroj osové uchycen a
nedochazelo k deformacim.

q
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2.2

2.3

Instalace kotouci

Pomoci krouzkii 1 vymezte nastroj na hiideli z jedné i druhé strany. Ocistéte styéné plochy
kotouce a hiidele. Na bezpecnostni vlozky, krouzky a matky hiidele naneste mazadlo kvuli
ochran¢ pted korozi.

V nasledujicim pofadi namontujte na
hiidel krouzky 1, pfitlacné desticky 2
zobou stran kotouce 3, krouzky 1,
bezpecnostni vlozku 4 a matku htidele 5.
Matku utdhnéte specialnim dvouhlavym
kli¢em a ujistéte se, ze se sama nemize
uvolnit. Rukou otoc¢te hiideli a ujistéte se,
ze se muze voln¢ utacet. Provedte
donastaveni nastroje a hiidele specialnim
nastrojem pro osové nastaveni.

Poznamka: Ujistéte se, Ze jsou zuby
kotouce spravné otoceny. P¥i instalaci
kotouci musi obsluha dodrzovat
bezpecnostni predpisy a instalovat bezpe¢nostni prvky.

Instalace srovnavaci hlavy

Srovnavaci hlava se umistuje na hoblovaci hiidel aby se na pravé strané obrabéného kusu
utvofila hruba plocha. K pfitlaeni srovnavaci hlavy k htideli pouzijte hoblovaci hlavu.
Namontujte v tomto potadi srovnavaci hlavu, hoblovaci hlavu, krouzek, bezpe¢nostni vlozku a
matku htidele.

Matku utahnéte specialnim
dvouhlavym klicem a ujistéte se,
Ze se sama nemuze uvolnit. Rukou
otocte hrideli a ujistéte se, ze se
muze volng utacet.

q
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1X. Nastaveni

Nastaveni provadéjte, pouze pokud je obsluha plné srozuména se systémem ovladani, obsluhy a

instalaci nastroji. Oteviete bezpecnostni kryt a pfepnéte stroj do ruéniho rezimu.

1. Zakladni nastaveni

11

1.2

1.3

Zakladni nastaveni numerického pocitadla.

Numerické pocitadlo musi byt pfenastaveno po kazdé
vymeéné nastroje nebo nastaveni hiidele.

Nastaveni: Na nastavném krouzku uvolnéte Sroub 3 a
ota¢enim krouzku nastavte pocitadlo na pozadovanou
hodnotu. Poté Sroub znovu utahnéte.

Poznamka: Aby nedochéazelo k promlkdm, musi byt
posledni otofka krouzku ve stejném sméru jako
posledni otoc¢ka Sroubu.

Zakladni nastaveni hiidele

Vsechny hfidele je mozné nastavit jak v horizontalnim,
tak 1 vertikdlnim sméru. Pro nastaveni uvolnéte

prislusny ustavovaci Sroub a nastavte hiidel, poté Sroub zase utahnéte.

47 o R

Pro eliminaci vile hfidele by mélo posledni otofeni Sroubem sméfovat smérem
k opracovavanému kusu, nezaleZi, zda je nastavovana vertikalné ¢i horizontalné.

Korekce néstroji

Pro ptedejiti otlaku na obrabéném kusu je zapotiebi néstroje dobie zkorigovat. Nastaveni

nastroje musi probihat shodné s priléhajicim pravitkem stolu.

Priklad, horni vertikalni hiidel: Korekéni pravitko pfitisknéte
na pravitko stolu a priblizujte néstroj, dokud se jeho néjaka
cast nebude dotykat korekéniho pravitka. Béhem tohoto
nastavovani otacejte nastrojem proti sméru jeho normalniho
pohybu. Spravna pozice nastroje je ta, kdy je mozno citit tfeni

mezi pravitkem a nastrojem, ale jiz neni slySet.

Po tomto nastavte na odpovidajici hodnotu i mechanické

pocitadlo

Navod k pouziti
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2. Nastaveni posuvného stolu

Nastaveni hloubky opracovani hoblovaci hlavy je dano vyskou posuvného stolu. Rozsah nastaveni
posuvného stolu je 0-7mm.

Pro nastaveni nejdiive uvolnéte ustavovaci Sroub na spodni vnitini strané stolu, a poté otocenim
uvolnéte pakou 1. Nastavte posuvny stil do pozadované polohy tdhnutim za paku 1. Vyska je
zobrazena na stupnici pfed vkladacim stolem.

3. Nastaveni pohyblivého pravitka

Nastaveni hloubky opracovani pravé vertikalni hiidele je dano pozici pohyblivého pravitka. Rozsah
nastaveni pohyblivého pravitka je 0-7mm.

Pro nastaveni nejdiive uvolnéte ustavovaci $roub 3, a poté otoCenim uvolnéte paku 2. Nastavte
pravitko do pozadované polohy tahnutim za paku 2. Pohyb je zobrazen na pocitadle 4.

q
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Nastaveni hoblovaci hiidele

Pted nastavovanim je tfeba spravné nainstalovat hoblovaci a srovnavaci hlavu na hoblovaci hiidel.

Jelikoz je hoblovaci a srovnavaci hlava nainstalovana spoleéné, jejich rozméry musi korespondovat.
Specifikace stroje jsou nasledujici: primér srovnavaci hlavy 152mm, zatimco primér hoblovaci hlavy
125mm. Ugelem srovnavaci hlavy je vytvofit na pravé spodni strané opracovavaného kusu vrub, ktery
zaruci pfesné vedeni kusu do oblasti pravé vertikalni hiidele. Vrub je na pravé vertikdlni hiideli
odstranén a tudiz neovliviiuje vyslednou kvalitu produktu.

4.1 Vertikalni nastaveni

Korekéni pravitko 2 umistéte na pracovni stil 3 a jednim koncem na nastroj. Uvolnéte
ustavovaci Sroub hiidele pro vertikalni nastaveni, posuiite hiidel dold a poté ji pomalu
zvedejte. Finalni korekci proved'te dle postupu vyse (Odst. 1).

Po skonceni korekce utahnéte ustavovaci
Sroub a nastavte numerické pocitadlo na
polomér nastroje (pokud je jeho pramér
125mm, nastavte pocitadlo na 62.5),
postupujte  dle  ,zdkladni  nastaveni
numerického pocitadla“.

Poznamka: Pfi korekci nastroje jej korigujte
na vice mistech najednou. Pokud neni jeho
okraj pfesné¢ v paralelnim uspotadani ke
stolu 3, nejdfive provedte korekci hran
nastroje.

4.2 Horizontalni nastaveni

Korekéni pravitko 3 umistéte na pracovni stil 2 a
jednim koncem na nastroj 1. Uvolnéte ustavovaci
Sroub htidele pro horizontalni nastaveni a otaenim
nastavného Sroubu vychylte hridel, poté pomalu
posouvejte hiidel dopfedu. Provedte korekci
srovnavaci hlavy 1 dle postupu vySe ( Odst. 1).

q
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Po dokonceni korekce nastroje utdhnéte ustavovaci Sroub a nastavte numerické pocitadlo na
Sitku okraje srovnavaci hlavy (Pokud je Sifka okraje srovnavaci hlavy 12mm, nastavte
po¢itadlo na hodnotu 12) dle ,,zakladni nastaveni numerického pocitadla“.

5. Nastaveni pravé vertikalni hiidele

51

52

53

Vertikalni nastaveni

Na zacatek hiidele umistéte krouzek o tloust'ce
13mm a polozte korekéni pravitko na pracovni

stil a jednim koncem nad krouzkem. Uvolnéte
ustavovaci Sroub pro vertikdlni nastaveni a
ota¢enim nastavného Sroubu posurite hiidel doli.
Nasledné hiidel zvedejte, dokud neni krouzek 3
Vjedné roviné s pracovnim stolem. Utdhnéte
ustavovaci Sroub a nastavte numerické pocitadlo

na hodnotu 13.

Horizontalni nastaveni

Na pravou vertikalni hiidel spravné nainstalujte néstroj. Korekéni pravitko pfitisknéte na
pravitko stolu, jednim koncem pied nastroj. Uvolnéte ustavovaci Sroub pro horizontalni
nastaveni a otd¢enim nastavného Sroubu posuiite hiidel zpét. Poté hiidel pomalu posouvejte
vpied.

Proved’te korekci nastroje dle postupu vySe (Odst. 1).
Nasledné utdhnéte wustavovaci Sroub a nastavte
numerické pocitadlo na polomér nastroje ( pokud je
jeho primér 125mm, nastavte pocitadlo na 62,5 ),
postupujte dle ,zakladni nastaveni numerického
pocitadla®.

Nastaveni desticky vodiciho pravitka a desticky stolu

Z davodu instalace nastroji rtiznych rozmérd mohou byt desti¢ky vodiciho pravitka 3 a 4
prestaveny. Pro nastaveni uvolnéte ustavovaci Sroub 5 na desticce 4 a ustavovaci Sroub pred
destickou 3. Umistéte desticky do poZzadované polohy a opét utahnéte ustavovaci Srouby.

q
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Desticky stolu u levé a pravé vertikalni hiidele lze také prenastavit. Otocte nastavnym
knoflikem 6 za destickou stolu u levé vertikalni htidele (dle diagramu nize) a nastavnym
knoflikem pfed destickou stolu pravé vertikalni hiidele (dle diagramu nize) pro pfiblizeni
nebo oddaleni desticky od hridele.

6. Nastaveni levé vertikalni hiidele

6.1

6.2

Vertikalni nastaveni

Na zacatek htidele umistéte krouzek o tloustce
13mm a polozte korekéni pravitko na pracovni
stil a jednim koncem nad krouzkem. Uvolnéte
ustavovaci Sroub pro vertikalni nastaveni a
otaCenim nastavného Sroubu posuiite hiidel
dold. Nasledn& htidel zvedejte, dokud neni
krouzek v jedné rovin¢ s pracovnim stolem.
Utahnéte ustavovaci Sroub a nastavte
numerické pocitadlo na hodnotu 13.

Horizontalni nastaveni

Povolte ustavovaci Sroub pro horizontalni nastaveni levé vertikalni hiidele a otacenim
nastavnym Sroubem posuiite hiidel lehce vzad. Poté pomalu piiblizujte hiidel vptred dokud se
vzdalenost od nastroje k vodicimu pravitku nebude rovnat Sifce opracovavaného materilu.
Poté opét utahnéte ustavovaci Sroub.

Pro pfesné nastaveni numerického pocitadla jej nenastavujte nyni. Po zkuSebnim béhu zméite
$ifi testovaného kusu a poté nastavte pocitadlo na zméfenou hodnotu.

q
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6.3

Nastaveni boénich piednich a zadnich pfitlakl pro levou vertikalni hiidel

Boc¢ni zadni pfitlak nastavite pomoci korekéniho pravitka tak, ze jeho vodici povrch bude
Vv rovin¢ s kruznici jiz opisuje nastroj levé vertikalni hiidele.

Pii nastavovani bo¢niho predniho ptitlaku / pro zajisténi dostatecného pfitlaku / nastavte
bocni pfitlacnou kladku a pfitlacnou desticku asi o 3mm vyse nez je kruznice jiz opisuje

nastroj.

7. Nastaveni vrchni h¥idele

7.1

7.2

Horizontalni nastaveni

Korekéni pravitko 3 seviete krouzky 1 a 2.
Tloustka krouzku 1 je 13mm. Uvolnéte
ustavovaci Sroub pro horizontalni nastaveni
vrchni hiidele a otiCenim nastavnym Sroubem
posunite hiidel o kousek zpét. Poté hiidel pomalu
posouvejte vpred, dokud nebude korekéni
pravitko 3 vroviné s pravitkem stolu 4. Po
dokonceni utahnéte ustavovaci Sroub a nastavte
numerické pocitadlo na hodnotu 13.

Vertikalni nastaveni

Spravné nainstalujte na hiidel nastroj.

Uvolnéte ustavovaci Sroub pro vertikalni nastaveni vrchni hiidele. Otac¢enim nastavnym
Sroubem posunite hiidel kousek vzhlru, poté ji pomalu spoustéjte dolti, dokud se
vzdalenost od kruZnice jiz opisuje nastroj k povrchu stolu nebude shodovat s tloustkou

opracovavanych kusu. Opét utahnéte ustavovaci Sroub.

q
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Pro ptesné nastaveni numerického pocitadla jej nenastavujte nyni. Po zkusebnim béhu zméite
§ifi testovaného kusu a poté nastavte pocitadlo na zméfenou hodnotu.

7.3 Nastaveni roztfiskovacl a zadni pfitlacné desticky vrchni hiidele a vrchni pfitlacné desticky
zadni spodni hiidele.

Nastaveni rozttiskovacti a zadni ptitlacné desticky vrchni hiidele a vrchni pfitlacné desticky
zadni spodni hiidele provadéjte ve sméru nahoru tak, aby nevypadly na stil.

Pro nastaveni vysky zadni pfitlacné desticky 2
vrchni hiidele pfilozte korekéni pravitko na
jeji spodni stranu a otaéejte ji Sroubem 4,
dokud povrch korekéniho pravitka neni v
roviné s kruznici jiz opisuje nastroj. Pro
vyhovéni nastrojim opisujicim rtizné kruznice
uvolnéte ustavovaci Sroub zadni pfitlacné
desticky a horizontdln¢ ji pfestavte. Po
sefizeni nastavte numerické pocitadlo na
polomér néstroje (pokud je primér nastroje
125mm nastavte pocitadlo na hodnotu 62,5).

L]
n

Pro nastaveni vysky vrchni pritlacné desticky
1 zadni spodni htidele prilozte korekéni
pravitko na jeji spodni stranu a otaenim
Sroubu 3 ji zvedejte, dokud neni povrch
korekéniho pravitka vroviné se zadni
pritlaénou destickou vrchni hiidele. Uvolnéte ustavovaci $roub vrchni pfitlaéné desticky 1,
aby sni bylo mozné pohybovat vpied/vzad. Uvolnéte ustavovaci $roub instala¢ni kolébky
vrchni pritlacné desticky, aby ji bylo mozné pohybovat vlevo/vpravo.

Pro ptesné nastaveni numerického pocitadla jej nenastavujte nyni. Po zkusebnim béhu zméite
§ifi testovaného kusu a poté nastavte pocitadlo na zméfenou hodnotu.

Pro nastaveni vysky desticky roztfiskovace 5 otacejte Sroubem 8 pro jeji zvedani. Pro
zachovani optimalniho pfitlaku by mél spodni okraj desticky roztiskovace byt asi o 3mm
nize, nez je s kruznice jiz opisuje nastroj.

Numerické poéitadlo nastavte na polomér nastroje (pokud je primér nastroje 125mm
nastavte pocitadlo na hodnotu 62,5).

q
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Roztfiskova¢ vrchni hiidele je designovan obracené (viz
obrazek vpravo). Tlak hrany desticky rozttiskovace je
realizovan pruzinou 2 a nastavuje se matkou 3.

8. Nastaveni zadni spodni hiidele

8.1 Hloubka opracovani zadni spodni hiidele

Pro vynikajici ohoblovani spodni strany
opracovavaného kusu je tieba pfizvednout zadni
pracovni sttl zadni spodni htidele. Pro nastaveni
uvolnéte pritlacny blok a do spodku pracovniho
stolu vloZzte podlozku ( tloustka 0,5mm ). Bez
této podlozky bude hloubka opracovani rovna
nule.

)i !

I
Nhwa..

| AN

IS

8.2 Vertikalni nastaveni

Na pracovni stil 3 polozte korekéni
pravitko 2 sjednim koncem nad nastrojem 1.
Uvolnéte ustavovaci Sroub pro vertikalni
nastaveni. OtaCenim nastavnym Sroubem
posuiite hiidel kousek doli, poté ji pomalu
zvedejte vzhiru.

Proved’te korekci nastroje dle postupu vyse
(Odst. 1).

Po korekci nastroje utahnéte ustavovaci Sroub a
nastavte numerické pocitadlo na polomér
nastroje (pokud je pramér nastroje 125mm
nastavte pocitadlo na hodnotu 62,5).

q
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8.3

8.4

Horizontalni nastaveni

Korekéni pravitko 2 seviete krouzky 1 a 3. Tloustka
krouzku 1 je 13mm. Uvolnéte ustavovaci Sroub pro
horizontalni nastaveni zadni spodni htidele a otdc¢enim
nastavnym Sroubem posuiite hfidel o kousek vpied.
Poté hiidel pomalu posouvejte zpét, dokud nebude
korekéni pravitko 2 v roving s pravitkem stolu.

Po dokonceni utahnéte ustavovaci Sroub a nastavte
numerické pocitadlo na hodnotu 13.

Nastaveni pro rozmitaci pily

Pfi pouziti rozmitacich kotoucd je nutno dbat, aby vrchni pfitlaéna destic¢ka zadni spodni
hiidele byla dievéna a taky byla pfitomna ochrana proti zpétnému razu materidlu. Pro zjisténi
maximalniho primeéru kotouce se podivejte do casti ,,Hlavni specifikace”. Odmontujte desky

s

pozadovany kotou¢ a pohybem hiideli dopfedu/dozadu ji sefidte na pozadovanou délku

kotouce od pravitka stolu.

Drevénou destiCku (neni soucasti dodavky) umistéte do patficné drazky a zajistéte

ustavovacim blokem.

Nastartujte motor zadni spodni hfidele a Sroubem pro vertikalni nastaveni pomalu zvedejte
hiidel, ktera nyni feze do dfevéné desticky, az do polohy, kdy vyska casti kotouce nad

povrchem stolu je vétsi, nez tloustka fezaného materialu.

q

Navod k pouziti

- 27 -




&
| & |

Navod k pouziti

KP MBQ 523

9. Nastaveni spodnich podavacich kladek

Vyska spodnich podavacich kladek je nastavena jiz
z vyroby. Kladky jsou nastaveny v rozmezi 0,1

0,3mm nad povrchem stolu. K nastaveni jejich vysky
slouzi stavitelné Srouby 1 pied kladkou a 2 za kladkou.
Pokuste se otacet obéma najednou, abyste predesli
jejich zadrhnuti. Po nastaveni nezapomeiite utdhnout

ustavovaci Srouby.

10. Nastaveni bo¢niho pravitka

Béhem testovaciho provozu uvolnéte ustavovaci
jednotku boéniho pravitka a jeho vodici povrch
nastavte tak, aby se dotykal jen testovaciho kusu.

Poté utahnéte ustavovaci jednotku.

11. Nastaveni systému vkladani

111

11.2

Vertikalni nastaveni

=t

Pro vertikalni nastavovani disponuje systém vklddani motorem pro zdvih. Po startu stroje

stisknéte tlacitka pro zdvih/spusténi
sestavy  podavacich  kladek na
ovladacim panelu.

Vysku sestavy je mozné odecist na
stupnici  skrz  pozorovaci okno
bezpecnostniho krytu. JelikoZz neni
sestava spojena s vrchnimi hiidelemi,
je nutné od nich dodrzovat
dostatecnou vzdalenost. Obecné plati,
ze je nutné nejdiive zvednout sestavu
podavacich kladek do nejvyssi
pozice, a po té teprve provézt
vertikalni nastaveni vrchnich hiideli.

Nastaveni pritlaku podavacich kladek

b

L

A

(o 2Y

Tlak podavacich kladek je generovan vzduchovym valcem. Pfitlak podavacich kladek je
v riiznych sekcich nastavitelny nezavisle, coz zajistuje bezproblémovy pohyb materialu.

q
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11.3  Instalace podavacich kladek

Obecné Ize fici, ze podavaci kladky pied vrchni
hiideli by mély byt ocelové, aby zvysily silu
vkladani. Ujistéte se, Ze zuby podavacich kladek
jsou ve spravném sméru. Podavaci kladky za
vrchni hiideli by mély byt gumové, aby
neposkodily opracovany povrch

Pokud pracujete s Sirokymi kusy materialu,
nainstalujte vice podéavacich kladek, abyste
zajistili dostatecny pfitlak celého kusu.

Pokud pracujete s nerovnymi kusy, zajistéte, aby
podavaci kladky byly ve stfedu opracovavaného
kusu pro piedejiti odchyleni.

IX. Nastaveni profilového Fezani

K provadéni profilového fezani je tfeba nejdiive urcit finalni plochy produktu a jeho rozméry, stejné
jako pocet a umisténi néstrojt.

Poté objednejte potfebné nastroje u renomovanych vyrobct ¢i
distributori. Rozméry néstroje a maximalni feznd hloubla
musi korespondovat s technickymi specifikacemi stroje.

Nastaveni stroje se provadi obdobné, jako bylo popsano
vsekci IX. stim rozdilem, Ze je tieba provézt jesté
nasledujici korekce nastrojt.

1. Zpiisob zkusebniho Fezani

Na htidele namontujte nastroje podle vySe popsaného postupu
(viz. diagram vpravo).

Pomoci korekéniho pravitka nastroje radidlné nastavte.

Zjistéte minimalni pramér kruznice, jiz opisuji hoblovaci nastroje na spodnich htidelich a nastavte je tak
aby byli vjedné roviné s povrchem stolu. Zjistéte minimalni pramér kruznice, jiz opisuji pravé
vertikalni néstroje a nastavte je tak, aby byli v roviné s bo¢nim pravitkem.

Nahrubo podle oka nastavte nastroje osove. Kazdou htideli ruéné pootocte, abyste se ujistili, Ze viechny
nastroje jsou pevné uchyceny a htidele se mohou volné otacet. Pozici levé vertikalni htidele nastavte dle
Sitky materialu. Pozice vrchnich hiideli a vysku ptitlaénych kladek nastavte dle tloustky materialu.

q
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Zapnéte stroj pod RUCNIM rezimem pro provedeni zkusebniho fezani. Ujistéte se, Ze hloubka fezani je
v ramci specifikaci stroje a fezané kusy jdou spravné podél vodiciho pravitka.

Hotovy kus pfeméite a spocitejte osovou a radialni odchylku v jeho rozmérech od pozadovanych

hodnot. Poté proved'te kompenzacni nastaveni.

Pro ptiklad - kompenza¢ni nastaveni vrchni hiidele:
Na diagramu 1 jsou pozadované hodnoty.

Diagram 2 ukazuje hotovy kus.

Radialni odchylka:

Pozadovand hodnota, diagram 1.......... 40mm
Realna hodnota, diagram 2.................. 43mm
Hodnota kompenzace............c.ccccoennnen. 3mm
Osova odchylka:

Pozadovana hodnota, diagram 1.......... 32mm
Redlna hodnota, diagram 2.................. 37mm
Hodnota kompenzace............ccccccevveneee. 5mm

Po uréeni odchylky pfestavte vrchni hiidel o 3mm
vys a 0 Smm vzad.

Po dokonceni nastaveni je doporueno vyznalit na nastroje
hodnoty z numerického pocitadla. Pozd€ji pfi jejich opétovné
instalaci je obsluha schopna aplikovat nastaveni vyse s tim, Ze
nastroje se neposkodi a veskeré zakladni nastaveni se neméni.

v 7

Korekce nastroji metodou béZného vzorkového kusu

Definice této metody spociva v tom, ze bézny vzorek presné
odpovida pozadavkiim jak v rozmérech, tak i tvarem. Délka
vzorku by méla byt vyssi nez 1000mm. Podle vySe popsané
metody nainstalujte na hfidele nastroje. Bézny vzorek polozte
na pracovni stil a pevné jej pfitlacte k vodicimu pravitku. Podle
vzorku nastavte vSechny nastroje. Béhem nastavovani otacejte
nastroji v obraceném sméru, abyste se ujistili, Ze nastroj presné
kopiruje vzorek jak v radidlnim, tak i osovém smeéru. Pro
zkudebni produkci spust'te stroj pod RUCNIM rezimem. Zméite
opracovany kus a spocitejte odchylky. Poté provedte
kompenzaéni nastaveni.

(1)

(2)

37,

Standard sample

q
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3. Nastaveni nastroja s pevnou osovou hodnotou.

Nastroje s pevnou osovou hodnotou znamend, Ze nastroje jsou vyrabénu piesné pro tento typ stroje.
Montazni povrch nastroje pouziva povrch stolu a vodiciho pravitka jako referenéni hodnoty.

Pro nastaveni nastroje staci obsluze radidln¢ hnout instalaénim povrchem nastroje do pozadované
polohy. Pro spodni hoblovaci htidel, vrchni hiidele a zadni spodni hiidel staci pouze nastavit vzdalenost
od instala¢niho povrchu néstroje k vodicimu pravitku. Pro pravé a vertikalni hiidele staci pouze nastavit
vzdalenost od instalaéniho povrchu nastroje k povrchu pracovniho stolu.

Xl. DalSi vybaveni
1. Mazani pro povrch stolu a dal$i hlavni kluzné plochy

Na posuvném stole se nachazeji dvé ruéni mazaci pumpy.

Jedna slouzi pro mazani povrchu stolu - pro zajisténi vkladani a k ochrané
jeho povrchu pred odfenim, zvlasté pak u vlhkého materialu s vysokym
obsahem pryskyfice. Druha pumpa slouzi pro mazani ostatnich hlavnich
kluznych ploch. Stroj disponuje centralnim mazanim a ma ventily pro
kontrolu pritoku oleje pro pozadovany pfisun maziva. Pouzivejte jen
kluzné oleje s dobrymi antikoroznimi vlastnostmi.

2. Vkladaci jednotka pro kratké kusy

K opracovani kratkych kust je stroj pfed pravou vertikalni
hiideli vybaven vkladaci jednotkou pro kratké kusy, ktera
disponuje ptidavnou podavaci kladkou.

Uvolnénim ovladaci jednotky 12 a zatazenim za ovladac 8 lze
jednotku 1 zvednout nad hiidel 6 pohangjici podavaci kladku,
¢imz se vytvoifi misto pro instalaci a nastaveni nastroju.
K docileni pritlaceni stfedu kratkého kusu jednotkou je

zapotiebi vlozit podlozky mezi jednotku 1 a normalni podavaci
kladku 7.

q

Navod k pouziti -31-




=
L O

Navod k pouziti

KP MBQ 523

P1i instalaci nejprve piidejte mezi vkladaci jednotku pro kratké kusy 1 a podavaci kladku 7. Poté teprve
instalujte vkladaci jednotku 1. Vlozte pfitlacny krouzek 5 a platek 4. Utahnéte je ustavovacim Sroubem
3. Podpéru pneumatické pfitlaéné jednotky 10 pfipevnéte Srouby na ploSinu 9. Pferuste pneumaticky
okruh a pfipojte hadicku od vzduchového valce 13 k jednotce.

3. Koncové spinace ‘
Pokud stroj nepracuje, zkontrolujte stav koncovych spinact nize:
o b
ﬁ d P
©)
Cislo Kod Funkce Normalni stav Umisténi
Ochrana proti chodu stroje Prava strana pted bezpe€nostnim
1 SQl V rezimu AUTO Sepnuto krytem
Ochrana proti zvednuti ramene . Nad mistem pravé navlacky pro
2 SQ2 pritlaénych kladek Rozpojeno zvedani ramene
Ochrana proti spadnuti ramene . Pod mistem pravé navlacky pro
3 SQs3 pritlacnych kladek Rozpojeno zvedani ramene
Ochrana proti kolizi vrchni hiidele . . A
4 SQ4 a ramene pritlagnych kladek Rozpojeno Na rameni nad vrchni hiideli
5 SQ5 Ochrana bezpecnostnlc}l fie§tlcek Rozpojeno bezpecnostni destrlclfy’na vstupu pro
na vstupu pro vkladani vkladani

q
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XI1l. Potize a jejich FeSeni
1. ReSeni potiZi s nastroji
Cislo Problém Pri¢ina Reseni
a) Pouzijte nastroj, ktery odpovida
1 Prehrati nastroje a) material nastroje je nevhodny typu dieva (Napi. HSS, Stellite,
Hardmetal)
a) PH narocném brouseni se a) Pii naro¢ném brogléeni stroj
2 Ulomena hrana nastroje. hrana nastroje prehieje Izl}:i;)gglte P(a)luii?tlerzl © pfcilsllligéz
b) Zpétny thel néastroje je piilis .
velky brusné kolo.
b) Zredukujte zpétny uhel.
a) Nastroj neni spravné
vyvazen. . I
b) NoZe jsou namontovany bez 2) PrOY%Zt, . .dynamlcke
v, vyvazenl nastroje.
vyvazenl. b) Spravné namontovat noze
c) Jsou pouzity noZe o riazné pravne - '
3 Nastroj bézi nestabilng. véze. c) Pouzit noze stejné véhy.
&) Mes hiideli a spodni|® PG montdzi  mistoje
desti¢kou frézy se kumuluji yerst i prochy.
piliny. e) Pouzit .brusnyw kam’en a
e) Spodni krouzek na hiideli je odstranit promacknuti,
promackly.
4 Nastroj jde tézko nasadit 2) Rurirellfic pogglerglasgtalgzstcrg}; a) Ustavovaci matice utdhnéte
na htidel. . . v ) stejné
zpisobuje zakiiveni.
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rvr

Reseni potiZzi s dilci

Spodui pi'e dni promacknuti

!

Nistroj je opotiebeny, nebo piilis nizko

zj[’@@

Nabrousit nebo zdvilinout nastroj

o ——

Vrchni piedni promaéknuti

|

a) Prilis maly piitlak horni
pritl. destitky

b} Dilec je zkrouceny

le=c——rd

a) Plrestavte lamaé tisek

Ak

b) Otoéte dilec prolmuton stranou dohi

L)

Spodni zadni promacknuti

I

a) Nastroj je prilis vysoko

" A— L
b) Piitlaéna desticka vrchnd jednotky neni v

i
roviné se stolem

a) Spust’te nastroj doli

e

b) Nastavte desti¢ku do roviny se stolem

|

m
K@

Vrchnd zadni promaéknuti

d

Zadui piitlaéna destiéka vrchnd jednotky je
piilis vysoko nebo neni v roviné se stolem

ddol

Vyskové nastavte desticku a ustavte ji v
poloze paralelni s povrchem stolu

[n)
7 (G

Pravé piredni promaéknuti

|

Pravy vertikalni nistroj je za pravitkem
nebo je opotiebeny

Nabruste nastroj nebo jej spravné
nastavte

5
AR

Praveé zadni promacéknuti

|

Pravy vertikal. nastroj je piili§ za pravitkem

S N () a—

Proved'te korekci nastroje

(o) —=

2z

Krouceni hotovych kusi

o

Spodui frézy jsou piilis nizko/vysoko nebo
jsou opotiebované

EjiG)E

Vyikoveé nastavte frézy nebo je nabruite

e

Zakiiveni pii hoblovini

Il

a) Nespravii pozice pravého vert. nastroje
. i viici pravitku
b) Nespravna pozice e

srovnavaciho nastroje

viifi pravitku

Proved'te korekei nastroji

Stacend kusu do vrtule

a) Pritlaéné kladky pritlaéi kus jen éasteéné

g

b) Nastroj se zéasti opotiebovava vinou
$irky materialu

[

a) Nastavte kladky do stiedu materiilu

b) Nabruste nistroj

10

Rizni tlouitka kusu na
jeho stranach

|

a) Hrama nastroje neni v roviné se stolem
nebo pravitkem

5 By

b) Nastroj je ¢asteiné opotiebeny

a) Proved’te korelci hlavy nastroje

b) Nabruste nastroj

q
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Problém

Pricina

Reseni

Riizna tloustka kusu

=

Spodni néstroj je prili§ nizko

O

Provéd'te korekei nistroje

o

Dozdilni podélna iika

I

Pravy nistroj je za pravitkem

Provéd'te korekci nastroje

i
Pz

Nepravidelné povrchové
promackliny

Pritla¢né desticky vrchni hiidele

doll

nejsou spravné
nastaveny

Nastavte je do spravné pozice

I’ ) E 1

VElidani se zasekava

M~

je prilis velky
b) Rameno je prili$ vysoko
c) Podavaci kladky ve stole nepracuji

a) Tlak na levou hiidel shora a zepiredu

a) Sniite bocni a vrchni piitlak

b) Nastavte spravné vyikuramene

¢) Prestavte vysku podavacich
kladek ve stole

Dilec se odchlipuje od
pravitka

S

a) Vrchni podavaci kladky nejsou ve
spravné pozici

b) Levé pravitko je $patné nastaveno

N

=

-

a) Nastavte pod. kladky do sti'edu
kusu
b) Zkontrolujte viechny piitlaky

Kladka nechava na kusu
otisk

d

) Ubér je pidlis maly
b) Hloubka hoblovani je piili§ vvsoka
c¢) Pritlak je piilis vysoky

a) PouZijte material s vétsim
moZnym ubérem

b) Snizte hloubku hoblovani

¢) SniZte pritlak

Vypalena mista na dilci

|a='

a) Rychlost posuvu je prili$ nizka
b) Dilec se ve stroji pozastavil
c) Nastroje jsou tupé

a) Pirenastavte vychlost posuvu a
podavaci kladky na stired dilce
b) Nabruste nastroje

Hotovy dilec se krouti
"do vrtule"

a) Nastroje na stranach jsou
nastaveny na riznou hloubku

b) Dilec neni vysuSen a ma vnitini pnuti

a) Zachovejte stejnou hloubku na
obou stranach
b) Peélivé vysuste materiil

Dilce se piekryvaji

|

a) Dilce jsou vaZné zkroucené

b) Piitlak je nedostateény
¢) Konce dilcti jsou do tvaru klinu

a) Otodte dilec dle niakresu

b) Zvyite piitlak
¢) Sefiznéte konce dilcii

20

Kladka na vystupu stroje
se odira

Ostry povrch profila

a) Zmensete pritlak zadni kladky
b) Uvolnéte kladku

V téchto dvou piipadech je nutné
zajistit plynulé vkladani

21

Presto, Ze je vie iadné
nastaveno, potize
piretrvavaji

nedostatecného mazani, piilisného
piitlaku, nebo ¢istecného namahani

Stil a pravitka jsou opotiebeny vlivem

a) Vyméiite desku stolu a pravitka
b) PouZivejte spravny librikant
c¢) Snizte pritlak
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3. ReSeni potiZi s elektrickym systémem
Cislo Problém Pricina Reseni
. a) V pfivodnich Kkabelech neni |a) Zkontrolujte napéti
1 Stroj nelze proud Vv pFivodnich kabelech
nastartovat b) Hlavni vypina¢ je v pozici|b) Hlavni vypina¢ prepnéte do
»Vypnuto* pozice ,,zapnuto*
a) V kontrolnim okruhu neni|a) PFiliS§ nizké napéti v hlavnim
Indika&ni proud okruhu nebo chybi alespoii jedna
2 kontrf)lka stavu | ) Je zmacknuto tladitko faze
stroje nesviti nouzového zastaveni nebo je|b) Uvolnéte tlacitko nouzového
vypnut klicovy vypinaé zastaveni a zapnéte kliCovy vypinad
a) Stroj je vrezimu AUTO a je|a) Prepnéte stroj do ruéniho reZimu
3 Zadny motor otevf'en' kryvt N ] nepo Vzavr"etf, k,l;yt ]
nelze nahodit | P) Motor je pietiZen a kontrolni [b) Najdéte pietiZeny motor a po
okruh je mimo provoz odstranéni mechanické zavady
sefid’te prislusné teplotni relé
a) Koncovy spina¢ na zaéatku|a) Zkontrolujte koncovy spina¢
Stroj ngpf‘?tl:iité stroje je sepnut b) ZavrFete kryt a zkontrolujte koncovy
4 neplr'eblrz’l b) Je otevien kryt nebo je spinag
Vklada.ny rozbity koncovy spinaé c) Nastartujte motory hiideli
material c)  Motory h¥idele jsou vypnuty |d) Piepnéte do automatického reZimu
d) Stroj je vV ruénim rezimu a zaviete kryt

q
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xni.  Elektricky systém

Stroj pracuje na 3fazovém proudu 50Hz/400V AC. Elektricky kontrolni systém je jiz
z vyroby nastaven spravné. Uzivatel by si mél pfipravit Ctyfi kabely s médénym
jadrem o plose prifezu alespont 25mm?, které se poté piipoji ke zdroji napajeni.
PresvédCte se, ze zemnici kabel je pevné a spolehlivé piipojen. Uzivatel ke povinen
pouzit jisti¢ s kapacitou 100A pro ptipadné odpojeni stroje od zdroje elektrické
energie kvuli udrzb¢ atd.

Systém vkladani disponuje frekvenénim ménic¢em pro regulaci rychlosti posuvu, Ta je
na ném také zobrazena ( m/min ).

1. Cinnost elektrického systému ( viz strana 10 )

1) Ptipojte zdroj elektrického proudu. Sepnéte klicovy vypina¢ SAO (polozka 25
na ovladacim panelu). Uvolnéte tladitko nouzového zastaveni SB2 (polozka
24 na ovladacim panelu) a tlacitko nouzového zastaveni na misté pro obsluhu.
Indikac¢ni dioda stavu stroje nyni sviti.

2) Sepnéte tlacitka pro start hiideli SB12, SB32, SB42, SB52, SB62 pro start
pfislusnych motort. K jejich zastaveni slouzi tlacitka SB11, SB21, SB31,
SB41, SB51 a SB61.

3) Poté, co jsou nastartovany prvni ¢tyfi hiidele (zadni vrchni a zadni spodni
hiidel nemusi byt zapnuty), piepnéte tlacitkem pro volbu rezimu SA2 na
ruéni rezim. Poté se sepnou tlac¢itka SB72 a SB3 pro posuv vpied do stroje.
Piepnéte stroj opét do rezimu AUTO. Poté stisknéte tlacitko pro posuv vpied
SB72 - posuv pojede neustéle. Tlacitko pro krokovy posuv SB3 nyni nebude
mit zadny vliv. Na frekvencnim ménici nyni mizete otocnym Sroubem volit
rychlost posuvu. Panel na frekvenénim méni¢i ukazuje rychlost vkladani
(m/min). K zastaveni motoru posuvu zmacknéte tlacitko SB71.

4) Po tplném zastaveni motort hiideli pfepnéte tlacitkem SB73 (polozka 7 na
ovladacim panelu) smér posuvu. Stlacenim SB81 (polozka 4 na ovladacim
panelu) nebo pfepnutim spinace SA3 doprava (polozka 3 na ovladacim
panelu) docilite krokového zvedani ramene.

5) Stlacenim SB82 (polozka 4 na ovladacim panelu) nebo pfepnutim spinace
SA3 doleva (polozka 3 na ovladacim panelu) docilite krokového spousténi
ramene.
2. Ochrana proti zablokovani
1) Vzduchovy vypina¢ QF slouZi k ochrané hlavniho ptfivodu el. energie.

Teplotni rel¢é FR1-FR6 jsou na ochranu proti pietizeni ptisluSnych motora
pohanéjicich htidele. Pojistka QF1 slouZi k ochrané proti pfetizeni motoru
vkladéni. Tepelné relé FR8 ma za kol chranit proti pietizeni motor pro zdvih
ramene.

2) Na stroji je pfitomno celkem 6 koncovych spinaci. Pokud stroj nepracuje,
nejdiive zkontrolujte koncové spinace. Pro detailni informaci piejdéte

do sekce IX. c €
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Pri manipulaci s elektrickym okruhem stroje je nutné dodrzovat nasledujici
bezpecnostni opatieni.

Veskeré prace musi vykonavat kvalifikovany elektrikar.

Pokud se objevi mechanicka nebo elektrickd zavada, stroj znovu spoustéjte jen
pokud jiz byla nalezena pfi€ina a zavada je odstranéna.

Elektrické nastaveni stroje je jiz provedeno z vyroby. Nikdy neméiite nastaveni
stroje bez konzultace s vasim dodavatelem.

Pravidelné kontrolujte napojeni stroje do elektrické sité, alesponi jednou za tfi
mésice.

Za provozu stroje pravidelné kontrolujte teploty motori a ptredchazejte tak
moznym problémim.

XIV. Vyroba

Pted zapocetim vyroby zkontrolujte prosim nasledujici body:

1) Pozorné si proc¢téte bezpecnostni upozornéni.
2) Je provedeno zakladni nastaveni.
3) Nastroje jsou spravné nainstalovany.
4) Hridele se otaceji normalné a bez prekazek.
5) Veskeré bezpecnostni prvky a kryty na odsavani jsou na svych mistech.
6) Ze stroje byly odebrany veskeré nastroje na nastavovani a méteni.
7) Pracovni prostor stroje je vyklizen.
8) Pti otevieném krytu noste bezpeCnostni bryle a
sluchatka na usi.
1. ZkuSebni vyroba v ruénim rezimu

Pro zkuSebni 4stranné hoblovani si opatfete dlouhy kus
materialu o rozmérech 120mm (8itka) x 40mm (tloustka).

1)

2)
3)

Ptipojte zdroj el. proudu, zdroj vzduchu a odsavani.
Zapnéte vzduchovy vypina¢ na rozvodné skiini a
klicovy vypinaé. Oteviete bezpecnostni kryt a
pfepnéte stroj do ru¢niho rezimu.

Nainstalujte nastroje (vice v sekci VIII - Nastroje). -
Nastaveni podle rozmérii kusu: DOWIN
Stlacte tlacitko pro zvedani ramene a zvednéte
vkladaci systém tak, aby byl nad materidlem
(40mm), abychom méli dost mista na nastaveni vrchnych hiideli. c €
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4)
5)

6)

7)

Nastaveni §ifky: uvolnéte ustavovaci Sroub pro horizontalni nastaveni levé
vertikalni hiidele a otacejte Sroubem pro nastaveni, dokud nebude hodnota na
numerickém pocitadle rovna S$ifce hranolku (120mm). Poté Sroub pevné
utdhnéte.

Nastaveni tloustky: uvolnéte ustavovaci Sroub pro vertikalni nastaveni vrchni
hiidele a Sroubem pro jeji nastaveni ji nejdiive trochu zvednéte, poté ji
pomalu zvedejte, nez se nebude hodnota na numerickém pocitadle bude
rovnat vysce hranolku (40mm). Poté Sroub pevné utdhnéte.

Zmacknéte tlacitko pro spusténi ramene, dokud hodnota na ukazateli vysky
nebude shodna s tloustkou hranolku (40mm).

Postupné nastartujte hiidele.
Zmacknéte a podrzte tlacitko pro posuv vpied a otoénym knoflikem na
regulaci rychlosti ji nastavte asi na 5m/min.

n—>

99, o)
STOP REVBRSE AT Il'INMD

Polozte hranolek na vkladaci stil. Zmacknéte a podrzte tlacitko pro posuv
vpred, hranolek vjede do stroje. Pti vkladani bud’te velmi opatrni. Nikdy
nestlijte pred posuvnym stolem a nedivejte se otvorem dovnitt. Nikdy
nesahejte na Zadnou pohyblivou soucastku. Nikdy nezvedejte rameno pftitlaku
dokud se materidl Gpln€ nezastavi. V opacném piipadé hrozi zpétny raz a
vymr$téni materialu. Jakmile se objevi jakdkoliv zndmka nestandardniho
chovani stroje, okamZité jej zastavte nouzovym vypinac¢em.

Zmgeite findlni vyrobek a dle vaseho hodnoceni posudte, zda vyhovuje
pozadavkiim. Pokud se objevily n&jaké odchylky, proved’te znovu nastaveni
stroje.

2. Hromadna vyroba v automatickém rezimu
Pokud se zdatila zkusebni vyroba v ruénim rezimu, je mozné zacit s hromadnou
vyrobou v reZimu automatickém.

1)
2)

3)

4)

Zaviete kryt a pfepnéte stroj do automatického rezimu.
Zapnéte motory hiideli a stlacte tlacitko pro posuv vpied pro nepietrzity béh
vkladani.

Material polozte na vkladaci stiil a po jednotlivych kusech jej vkladejte do
stroje.

Po dokonceni prace a vyjeti posledniho kusu by mél byt stroj vypnut. Pro
vypnuti stroje nejdiive vypnéte pohon vkladani, jednotlivé motory htideli,
poté odsavani a dal$i pfipojené piisluSenstvi a nakonec vypnéte stroj
hlavnim vypinacem.

q
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XV. Udriba
1. Hluk

Hluk produkovany strojem je nizsi nez 85dB.

Podminky pro test hlu¢nosti (hoblovaci spodni htidel, levé a pravé vertikalni hidele a vrchni hiidele
jsou zapnuty):

Opracovavany kus: celistvy, me¢kké dievo, 100x80mm
Hloubka opracovani: 3mm z kazdé strany, odsavani je zapnuto.
Nastroje: Hlava se 4-mi nastroji, soub&ézna s 0sou
Horizontalni nastroj: primér 125mm, délka 120mm
Vertikalni nastroj: primér 125mm, délka 100mm
Rychlost otaceni: 600ot/min
Rychlost vkladani: 15m/min

Vlivem prostiedi ( prostor, rozméry materialu, hloubka ibéru, rychlost vkladani ) mize realna hladina
hluku prekrocit testovanou hodnotu. Vlastnik stroje by mél proto provézt doplitkova méfeni.

2. Bezpecnostni prvky
21 Bezpecnostni prvky

Stroj je v souladu s bezpe¢nostnimi natizenimi vybaven nezbytnymi bezpe¢nostnimi prvky.

1) Bezpecénostni kryt s pozorovacim oknem. Kryt je v piipadé potfeby mozno tplné uzaviit.
2) Dviika rozvodné skiing.

3) Tlacitko pro pfepinani automatického/ru¢niho rezimu.

4) Proti-dorazovy saci otvor.

5) Bezpeénostni kryt na spodnich hiidelich.

2.2 Funkce bezpecnostnich prvki

V automatickém rezimu, pokud je otevien bezpeénostni kryt, se motor pro pohon vkladani a
motory hfideli automaticky zastavi.

V ru¢nim rezimu je vkladani mozné pouze po krocich. Motory hiideli 1ze zapnout, ale nelze
realizovat nepfetrzité vkladani.

2.3 Tlacitko nouzového vypnuti

Toto tlacitko umoziiuje okamzité zastaveni motorti hiideli a motoru pro vkladdani, coz mtze
byt realizovano t€mito zpisoby:

1. Zmacknutim tlacitka na ovladacim panelu.
2. Otevienim bezpec¢nostniho krytu.
3. Zvednutim vymezovaciho ramene na vstupu stroje. c €
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3. Obecné instrukce k adrzbé
3.1 Hlavni vypinac¢

Pted zapocetim jakékoliv prace na udrzbé stroje vypnéte hlavni vypinac.

3.2 Pravidelné mazani

Dodrzujte pravidla tdrzby a ¢asové intervaly mazani

3.3 Prevence pozaru a ¢isténi

Z podavacich kladek a jinych soucasti dosahujicich za provozu vysokych teplot odstrafite
hotlavé piliny.

Na stroj nikdy nepouZivejte hoflava rozpoustédla.

34 Mazaci ptipravky

Pouzivejte pouze mazaci piipravky uvedené v tabulce mazacich pfipravkl. S ptipravky
nakladejte podle reguli na ochranu zivotniho prostredi.

4, Mazani

41 Centralni mazaci systém je schopen pokryt vétSinu mist, které je potieba mazat, ale stale
zbyva nékolik mist, které je tfeba mazat ru¢né.

Pro instrukce k mazani se prosim podivejte do nasledujici tabulky:

q
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Cislo Misto mazani Specifikace Inter}/a'l Zpisob mazini Poznamky
mazadla mazani a mnoZstvi
Kluzna desticka petroleum Do takové
1 hridele ( ?ePtralnl Slideway oil 68 48 hodin Olejova pistole hlvadmy, Jiz je
mazani ) mozno pozorovat
Zvedani pouzdra petroleum Do takové
2 vertikalni hiidele | Slideway oil 68 48hodin | Olejové pistole | hladiny, jiZ je
mozno pozorovat
Kardanové petroleum Multi-
3 y purpouse grease 200 hodin Olejova pistole
ptevodovka
No.2
Matka zvedani petroleum Multi-
4 podavaciho systému a | purpouse grease 480 hodin Olejova pistole
pouzdro zvedani No.2
Osovy posuv petroleum . Olejovy kartd¢ | pyed mazanim
5 . N . - 240 hodin wox
horizontalnich hiideli | Slideway oil 68 Malé mnoZstvi vyCistéte
Naéstavné §rouby viech petroleum Multi- . Olejovy karta¢ | pyed mazénim
6 hiideli purpouse grease 240 hodin ) o oo
rideli NoO.2 Malé mnozstvi vycistete
Kluzné plochy o N
piitla¢nych dilt petroleum . Olejovy kartd¢ | pged mazanim
7 R . - 240 hodin oo
vrchnich htideli a Slideway oil 68 Malé mnozstvi vycistéte
oto¢né hiidele
petroleum Zkontrolujte kazdych 160 hodin. V piipadé potieby
8 Reduktor vkladaciho Gear oil olej doplite. Olej vyméiite po prvnich 300 hodinach,
systému poté po 2000 hodinach. Nésledné ménte kazdé 2
N460 roky.
Mazani povrchu petroleum . o
9 pracovniho stolu Slideway oil 68 Dle potieby Ruéni pumpa
.- , petroleum Multi- Malé davky
10 LOZISkﬁa, hla,vah purpouse grease 160 hodin Olejova pistole s vysokou
hrideli .
No.2 frekvenci

q
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4.2 Udrzba
Cislo Mista mazani Interval Predmet Poznamka
kontroly kontroly
1 Pneuma}tlcky 0 Vysuste vodu
system
9 Plochy pés hiidele Pred lfazdou Zkontrolovat
sménou stav
3 Upinaci soucasti Pred pracina Utahnuti
stroji
- . f . Test
4 Veskeré vypinace 80 hodin funkénosti
Systém .
5 bezpe¢nostnich 80 hodin Ves,kerve Pfed mazanim vycistéte
F ve vypinace
vypinaci
4.3 Tabulka specifikaci mazacich oleji
Jméno Petroleum ARAL BP ESSO M(C))II?_IL SHELL
Multi-
ARAL | ENERGREA .
Mazivo | PUPOSe | ARALU SE BEACON | Mobillu | Ajania NO2
lithium B HL?2 LSD 2 X2
grease NO.2
Industry ARAL BP SPARTA | Mobil
. ; DEC Shell Dmala
Olej gear oil OL BC ENERCOL N -gear OL 220
N460 290 GR-XP 220 EP 220 630
Olei Slideway VITAM | ENTER COL | FEBIS Wectra TELLUS
J il 68 CF 32 HLP 32 K46 No2 OIL 32
5. Udrzba souéasti pievodovky
51 Napnuti pasu

Pfi vyméné pasi dbejte na jejich napnuti a dostateCnou délku pasu. Povolené protazeni pasu
je nasledujici: pro pas kratsi nez 1m - 1,0% az 1,4%, pro pas delsi nez Im - 0,6% az 0,8%.

Metoda zjisténi: Na pasu v klidu si vyznacte dva body vzdalené od sebe 200mm. Poté pas
instalujte na stroj a zkontrolujte vzdalenost dvou bodi. Pokud je odchylka vyssi nez jeji limit,
pas vyméiite.

Priklad: Pas je dlouhy 1,5m, povolené protazeni je tedy 1,2-1,6mm.

Z toho plyne, ze vzdalenost bodu je mezi 201,2-201,6mm. Pokud je redlna hodnota
vysSsi, pas vyménte.

Poznamka: Kontrolu provadéjte pravidelné, zamezite jeho prokluzu a zniceni.

q
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5.2

53

54

55

Udrzba pasu horizontalni htidele ( viz naértek
vpravo )

Pouzijte kli¢ 3 k uvolnéni matek na pfirubé motoru.
Kli¢ 4 pouzijte k napnuti pasu. Poté opét utdhnéte
matky. Soucastka 2 je olejovy ventil pro loziska
htidele. Soucastka 1 je pas horizontalni hiidele.

Udrzba pasu vertikalni hiidele

Jednd se o stejny postup jako v pripadé pasu
horizontalni hiidele. Pfi vyméné pasu by méla byt
sundana kapota vpiedu stroje.

Udrzba reduktoru systému vkladani

Pravideln¢ kontrolujte jakykoliv tunik.

Olej doplnujte, pokud jeho hladina klesne pod
uroven vyznacenou na olejové mérce 1.

Pokud je tieba olej doplnit, dopliujte jej skrz ventil
2 na reduktoru. Kapacita reduktoru je 600-1000cm?.

Vyméiite olej po prvnich 200 hodinach prace. Poté
jej vyméite znovu po dalSich 2000 hodinach.
Nasledné je mozné olej ménit kazdé dva roky. Pfi
vyméné oleje nejdiive vypustte stary olej
vypustnym ventilem a odstrante kovové odstépky.

Udrzba nastavného mechanizmu jednotlivych hiideli

Udrzujte mechanizmus v Cistoté¢ a pravidelné jej mazte

jejich namazanim nejdiive odstrante piliny a vazelinu.

z divodu ochrany proti rzi. Pred

q

Navod k pouziti

=44 -




KP MBQ 523

Al

Navod k pouziti

8 |

“‘w

Priloha 1 - Elektrické schéma

JKS ES - KP MBQ5-1 c €

Y12 MYSL 0 ¥8°9 e ¥el WYG L Yo NS L YOI RISTL  ¥LTIIMMSTS  ETI MNS TS
b-2084 £-210014 1-1876 1A 7-1578 14 7-1878 14 2-1528 1A 7-1528 1A
| =
o) ) s fe) pen) e i)
e |en KL ¢h oA [on TR e en fon e o W fin 2.
M . . . =B
] 3d
Wi AN iy
AR wnl LA
h e S W e W o W S
;m = _§. LK o B cHY by ERY Zny Ty
|
z:
Wlonfe R sk e Jen [ fon o s fein afainfzn afunfom
G, &5, 6. s, . £33, 659,
i B e B ey 0
K % l
& _ | | | | | |E = T
| I — — W
A I\—\ 71
] TN
Jowuojsuel) | umeg | dn Z Jojow Jjojow J0j0W Jjoj0W w_%wmu:m Yoyms
0NUOD)  |soow bugenerg | 104 Pe®d | sipuids wopog | Sipuids oy |aipuids o1 |ajpuids Jubid | uiopog |30.N0S Jamod

- 45 -

Navod k pouziti




KP MBQ 523

Al

Navod k pouziti

N
H
] §
H

U\
0 (2] 98| 48
Ydlims Jiwi| Jeq souesqjue pasjul -- GOS Ll -_.; K .2.‘
2840 (B0 Z5HOROHILALY
‘YoyMs Jiwi| oopasjul ajpuids doy pue weag -- DS oy 217 b2 N
'JOJIMS JIWI| JUSLWISAOW UMOP weaq -~ DS 3 Nmf 18] o8
'JOJMS Jiwi| Juawanow dn weag -- ZDS vyl Javy

‘uonoayjoid pooy Ajajes -- LOS

Aejdsip [jonuo2 Japaauod
paadg

Aouanbasy

JKS ES - KP MBQ5-2 c €

EAR AN} | LMY vy (2088 (258S) CRY (ZPES) ¥HX (269S) ENX |7C8S) TN (218S) LA vy %% ITH DK ETH
n_u} n_u 0 ® R0 ®H ¥ G ®C 0 O®® ®°
Ll St " gl § 9 ¥
a T o .
A - 2: [1) 8e L | 1A 7
Bl 1INY {9 b 1985
M N 7IL30
Py
. 208 b M m , V M /
4]
o B oy [FEN| S [Fn|chas [ cces |om czas i zles :wg i EL)
o /._ 33 ep|” oy e
e n T ] 1| (pewedwon) s o
I sy’ [svs afn ®| Gl ®| W[ H| Geeeduco s [
J / 09 : . o H .
ey L]l E N._ E E E 278 mré N T
/ \\ o5 |1 s s Qi iass Qs s}t 0 S iy
¢0s f \ f et |4
88 \ ViV
07 LHY 02 L 40
_ _ | | S
798 148
I umo, dn emyoe BeAMJO |o5u0d |o)u02 | |0jUOD | [0JUOD | jO5jUOD I
m_w.ﬂ_u o_ i m_ B 3 Z alpuids | gjpuids | ajpuids | ajpuids || sjpuids mmcmco co.uowuo._a pue
Jong | 104u03 Buy |oJjuod Buipasay woyog doy. ue Wby | wonog SPOW Jamod |o5juod

- 46 -

Navod k pouziti




1 4 Al r
_H’-. Navod k pouZziti KP MBQ 523
Priloha 2 - Seznam lozisek a Fement
Cislo Popis Specifikace | MnoZstvi Umisténi
1 Plochy femen 55x995x2 3 Spodni a vrchni hiidele
2 Plochy femen 55x1575x2 1 Leva vertikalni hiidel
3 Plochy femen 55x1207x2 1 Prava vertikalni hiidel
4 Jednosmérné tlacné kulickové 51104 2 Zdvih vertikalnich hiideli
lozisko - T
5 51105 4 Horizont. po&yb Yertlkalnlch
htideli
6 51207 4 Zdvih spodnich hfideli
7 6001-2RS 3 Bocni prltlagnc? klavc%ky na piednim
bocnim piitlaku
8 6003-2RS 20 Vrchni podavaci kladky
9 6003-2RS 1 Necinna pfitla¢na kladka
10 6004-2RS 1 Boc¢ni ptitlacna kladka u vstupu
11 Kulitkové lozisko 6004-2RS 2 Spodni podpérna kladka
12 6005-2RS 10 Spodni hnané kladky
13 6005-2RS 8 Ptidavné piitlacné kladky
14 6005-2RS 8 Zdvih vrchnich a spodnich hiideli
15 6006-2RS 9 Vrchni podavaci kladky
16 6006-2RS 4 Zdvih spodnich a vrchnich hiideli
17 6010-2RS 2 Piidavné piitlacné kladky
18 6205-2RS 9 Vrchni podavaci kladky
19 Lozisko UCP205 2 Strevd’m E)Ofipéra zvedani
pritlacného ramene
20 Montazni kiiz BMW 353S 8 Dlouhy kardanovy kloub
21 Lozisko LZ110 18 Kratky kardanovy kloub
22 Kuli¢kové loZisko 6205-2RS 54 Reduktor rychlosti posuvu
23 Kulic¢kové lozisko 6009-2RS 10 Hlavni hidele
24 Kuli¢kové loZisko 6208-2RS 5 Hlavni hidele
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